. (3%)
Nefnid prjar mikilvaegustu personuhlifar sem notadar eru vid rennismidi.
Svar:

. (3%)
Gefur 85 desibil medaltalshavadi yfir einn vikudag varanlegt heyrnatjon.

Svar:

. (4%)
Hvad skal gera ef alvarlegt slys verdur & vinnustad 1ysid verkferlum.

Svar:

. (4%)
Lysid mun 4 adferdoum vid spontdku a 6xli PE1000 og steypujarni.

Svar:

. (4%)
Til hvers er deilivél notud?

Svar:

. (8%)
Hver er munurinn 4 ad vefja prystigorm og toggorm i rennibekk 1ysid
verklagi midad vid ad pvermal gormana sé cc 50mm og 200mm & lengd.



7. (4%)
A. Hvernig snittar pi1 6xul med premur inngdngum i manual rennibekk?

Svar:

B. Hvernig malir pu stigningu 4 6x1li med premur inngéngum?

Svar:

8. (14%)
A.Teiknid og malsetjid 30 mm sexkantbolta og r6 med tveimur skinnum
samkvemt eftirfarandi upplysingum:
Bolti: pvermal (D) 30 mm; lengd bolta (L) 150 mm; gengjulengd 66 mm.
Boltahaus er 1 sdmu hlutféllum og réin.
Ro&: Lykilmal 1,533xD; pykkt 0,623xD og utanmal 4 roarkontum er
1,695xD
Skinnan er 6mm pykk og er 50mm i pvermal.

B. Efnistaktu til ad smida 103 sett af boltum, rém og tvaer skinnum
skilgreinid hve mikid efni fer i hvad.
Svar:

9. (8%)
Merkid inn 4 teikninguna alla dsana.



10.(12%)
Rennismidur fer i hendur skrifuds/flangsoxul, par sem grunur leikur 4 ad
asinn eda flangsinn sé boginn. Gerid verklysingu um pad hvernig stilla
skuli 4snum upp til maelinga og hvernig malingin er framkvamd.
Skrafuédsinn er 200mm i pvermal og 2755mm 4 lengd flangsin er 600mm
i pvermal og 50mm pykkur.

Svar:

11. (6%)
Listu hvernig pessi verkfaeri og teki eru notid i rennibekk.
Roéroddur?
Medhjalpari?
c. Viohald?
Fylgividhald?

e. Sponkrokur?

®
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12. (5%)
[ ISO forriti 4 ad setja spindil i gang, hann 4 ad snuast réttsaelis. Merkid
vi0 rétt svar.

o M30
o MO03
o MO04
o MOS5
13. (5%)
Tengid med linu pad sem 4 saman.
GO0 Linuleg faersla
GOl Hringur rangselis
G02 Hringur réttselis
GO03 Hraofersla
14. (5%)

Hvernig rennir pu koniskar gengjur i manual rennibekk
Svar:

15.(7%)
Rennibekk er ad renna 20mm 6xul lengd 200 mm milli odda og eftir
rennsli er aftari endinn 1/10 grennri en hinn, hvernig leidréttir pti pessa
skekkju 1 manjual rennibekk og svo i CNC rennibekk

Svar:






