Sveinsprof i Stalsmidi 2026

Malmsuda.
TIG 141

SKV: Sveinsprof TIG141 01/02/03

IDAN

froedslusetur




TIG HLO45

Uppstilling:
1.60.3x6,3mm ror sodid i fastri HL045 stellingu (45° halla)

2. Tryggid ad buid sé ad hreinsa rorid ad innan sem utan, (proftaki
sér um loka undirbuning a sudustykki)

3. Passa parf ad kantar a fasi misbruni ekki.

4. pad a EKKI ad punkta rorid i sudufasid, notid Profgogn til
uppstillingar.

5. Profdomari parf ad sampykkja uppstillingu adur en haldid er af
stad med sudu.
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WPS: Sveinsproéf Tig 141 01

Préfunar Standard: 15614-1/9606-1
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Ferd no. Adferd Steerd 4 vir AMPER(A) VOLT (V) Virhradi
(mm) (mm/min)
1. TIG141 2.0/2.4 95(+/- 10%)
2. TIG141 2.0/2.4 105(+/- 10%)
3. TIG141 2.0/2.4 105(+/- 10%)
4. TIG141 2.0/2.4 105(+/- 10%)

Sudu typa (samsetning) : TIG-MR-BW

Suduferli : TIG-141

Efnispykkt: 6,3mm

Straum-PolL : DC - (Direct current negative)

Efnis tegund: S355J2H

Utanmal: 60,3

ISO Group NO: 1,2

Transfer Mode: Dip

Gas (nafn): Mison AR

Gas fleedi /m: 8-14 l/min

Gas (klassi): EN ISO 14175-Z-AR+NO 0,03

Millistrengja hiti: MAX 120°C

Amal: -

Forhitun: 5°C

Klassi (vir): ENISO 636-A-W 46 5 3 Si1

Suduvir: ELGATIG 100

Suduskaut (steerd) 2,4mm

Suduskaut (samsetning) 2%lanth

Yfirbords Undirbdningur: Slipun / Virburstun

Millistrengja hreinsun: Slipun/ Virburstun
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TIG FW PD/PF (Kverksuda)

Uppstilling:
1.Stykki eru sodin i PD og PF Fostum sudustellingum
2.Uppstilling stykkis skal vera eftir malsetningum a
medfylgjandi myndum.

3.Hreinsa skal alla sudufleti vel 4dur en er punktad.

4.Punkta skal a styttri kant T-stykkis (ekki par sem
so00id verdur).

5.Préfdomari parf ad sampykkja uppstillingu adur en
er haldid af stad med sudu.
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WPS: Sveinsprof Tig 141 02

Préfunar Standard: 15614-1/9606-1

IDAN

froedslusetur
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Ferd no. Adferd Steerd 4 vir AMPER(A) VOLT (V) Virhradi
(mm) (mm/min)
1. TIG141 2.0/2.4 140(+/- 10%)
2. TIG141 2.0/2.4 140(+/- 10%)

Sudu typa (samsetning) : TIG-MR-FW

Suduferli : TIG-141

Efnispykkt: 6mm

Straum-PolL : DC - (Direct current negative)

Efnis tegund: S355J2H

Utanmal: -

ISO Group NO: 1,2

Transfer Mode: Dip

Gas (nafn): Mison AR

Gas fleedi /m: 8-14 l/min

Gas (klassi): EN ISO 14175-Z-AR+NO 0,03

Millistrengja hiti: MAX 120°C

Amal: 3mm

Forhitun: 5°C

Klassi (vir): ENISO 636-A-W 46 5 3 Si1

Suduvir: ELGATIG 100

Suduskaut (steerd) 2,4mm

Suduskaut (samsetning) 2%lanth

Yfirbords Undirbdningur: Slipun / Virburstun

Millistrengja hreinsun: Slipun/ Virburstun
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WPS: Sveinsprof Tig 141 03

Préfunar Standard: 15614-1/9606-1

IDAN

froedslusetur
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Ferd no. Adferd Steerd a vir AMPER(A) VOLT (V) Virhraoi
(mm) (mm/min)
1. TIG141 2.0/2.4 140(+/- 10%)
2. TIG141 2.0/2.4 140(+/- 10%)
3. TIG141 2.0/2.4 140(+/- 10%)

Sudu typa (samsetning) : TIG-MR-FW

Suduferli : TIG-141

Efnispykkt: 6mm

Straum-PolL : DC - (Direct current negative)

Efnis tegund: S355J2H

Utanmal: -

ISO Group NO: 1,2

Transfer Mode: Dip

Gas (nafn): Mison AR

Gas fleedi /m: 8-14 l/min

Gas (klassi): EN ISO 14175-Z-AR+NO 0,03

Millistrengja hiti: MAX 120°C

Amal: 3mm

Forhitun: 5°C

Klassi (vir): ENISO 636-A-W 46 5 3 Si1

Suduvir: ELGATIG 100

Suduskaut (steerd) 2,4mm

Suduskaut (samsetning) 2%lanth

Yfirbords Undirbdningur: Slipun / Virburstun

Millistrengja hreinsun: Slipun/ Virburstun
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